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DZ/T 0198.2-1997

前 言

    DZ/T 0198.1̂-0198.12-1997《地质仪器工艺管理导则》推荐性行业标准是在参考了JB/Z 338. 1

-̂338.14-884工艺管理导则》和电子工业行业指导性技术文件《电子工业工艺管理导则》的基础上，结
合本行业的特点而制定，规定了地质仪器仪表制造在工艺管理方面所需要的基本管理导则，由12个标

准组成，它们是:

    DZ/T 0198.1-1997地质仪器工艺管理导则 总则
    DZ/T 0198.2-1997地质仪器工艺管理导则 产品工艺工作程序

    DZ/T 0198.3-199?地质仪器工艺管理导则 产品设计工艺性审查及工艺质量评审
    DZ/T 0198.4-1997地质仪器工艺管理导则 工艺方案设计

    DZ/T 0198.5-1997地质仪器工艺管理导则 工艺规程设计
    DZ/T 0198.6-1997地质仪器工艺管理导则 工艺定额编制

    DZ/T 0198.7-1997地质仪器工艺管理导则 工艺文件的标准化审查
    DZ/T 0198.8-1997 地质仪器工艺管理导则 工艺文件更改

    DZ/T 0198.9-1997 地质仪器工艺管理导则 生产现场工艺管理

    DZ/T 0198.10-1997 地质仪器工艺管理导则 工艺纪律管理

    DZ/T 0198.11-1997地质仪器工艺管理导则 工艺验证
    DZ/T 0198.12-1997地质仪器工艺管理导则 工艺标准化

    本标准从 1998年7月2。日起实施。

    本标准由地质矿产部提出。

    本标准由地质矿产部标准化研究所负责起草。

    本标准的主要起草人:于丁玉、才侠。



中华人民共和国地质矿产行业标准

地质仪器工艺管理导则

  产品工艺工作程序

DZ/T 0198.2-1997

1 范围

    本标准规定了地质仪器仪表产品工艺工作的程序和相应阶段应完成的主要任务及相互关系。

    本标准适用于地质仪器仪表产品的工艺工作。
2引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
    GB 4863-85机械制造工艺基本术语

    DZ/T 0198.3-1997 地质仪器工艺管理导则 产品设计工艺性审查及工艺质量评审
    DZ/T 0198.4-1997地质仪器工艺管理导则 工艺方案设计
    DZ/T 0198.5-1997 地质仪器工艺管理导则 工艺规程设计

    DZ/T 0198.6-1997地质仪器工艺管理导则 工艺定额编制
    DZ/T 0198.10-1997 地质仪器工艺管理导则 工艺纪律管理

    DZ/T 0101.1̂-0101.13-94地质仪器仪表制造时间定额
3 产品工艺工作应由新产品技术开发阶段的设计工艺调研开始直到产品包装人库结束，贯穿于设计、

制造全过程。

产品工艺工作程序按图1规定。

产品工艺工作各程序段内的主要工作内容按表1规定。
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DZ/T 0198.2-1997

参加新产品开发(或老产品改进)
设计 工艺四研及改计方案讨论

产品设计「艺性审查

设计工艺方案 有关工艺人员提供资料

提出关健
试验项目

提出专用关镇设备和工
装晌里计划或设计任务

工艺试验 卜月 设计工艺路线 工艺关健件明细表

*WRAaJIMIE日 R}rTL唾 专用工装设计任务书

编制f艺定额 1 . 设计专用工装(专用设备)

艺评审

发放存档

小批试制中毛艺、工装验证

工艺总结、评市、修改

批及生产中现场工艺管理

注:根据需要反馈到设计工艺方案、设计工艺规程等处。

                              图 1 产品工艺工作程序

                          表1 各程序段内主要工作内容

工作程序 主要工作内容

参加新产品开发(或老产品改进)设计调研及

设计方案讨论

a.一f解用户(市场)对该产品的使用要求;

b.了解该产品的使用条件;

。，了解国内外同类产品或类似产品的工艺水平;

d.收?k有关工艺标准和资料;

。从制造观点分析产品结构、性能等的合理性、可行性

产品设计工艺性审查 见 D"Z/T 0198.3

设计工艺方案 见D/./T 0198.4

设计工艺路线
  编制工艺路线表，工艺关键件的明细表、外协件明细表，必要时需

提出铸件明细表

设计工艺规程
  根1vi工艺方案要求，设计各工种的工艺规程和其他有关工艺文

件 详见DZ/T 0198.5

设计专用工艺装备 梭rp用工装设计任务书的要求，设计出全部专用工艺装备



DZ/T 0198.2-1997

表 1(完)

工作程序 主要工作内容

编制工艺定撅

a.计算各种材料消耗工艺定额.编制材料消耗工艺定倾明细表和汇

    总表 ，

b制定消耗于加工、装配、检测、调试等工序上的能深(指电力二次

  能潭)工艺定额;以上见DZ/T 0198.6,

c.计算工时定额，见DZ/T 0101.1̂-0101.13

工艺评审
  对工艺设计的正确性、先进性、可靠性、可行性、安全性和可检脸

性进行分析、审查评议

工艺、工装验证
s.参加专用工艺装备验证，

b.做好小批试制中工艺验证服务工作

工艺总结、评审修改

a.总结工艺准备阶段工作;

b.总结工艺、工装在小批试制中验证情况;

c 对下一步改进工艺、工装的惫见和对批量生产的建议;

d 修改完替有关工艺方案、工艺路线、工艺规程、工艺定额等

批量生产现场工艺管理 详见 DZ/T 0198.10


